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Zawor reduktora cisnienia ( Kod: 716 )
Z opcja wstepnej regulacji do 6,5 Bar
Heavy Duty / Podiaczenie 1/2" & 3/4"

Dziekujemy za wybranie produktu Brass Form
VARIO TERM OFICJALNY DYSTRYBUTOR W POLSCE

Reduktor cisnienia jest zalecany do system ogrzewania w obiegu zamknietym jest umieszczony w magistrali wodnej za pomocg zaworu
zapewniajgcego napetnianie wody po osiggnieciu ustawionego cisnienia.

Konstrukcja zaworu cisnieniowego jest zgodna z normq EN 13959

Ustawienia

Reduktor ci$nienia jest wstepnie ustawiony na 3.5 Bara. Wykorzystuje opcje ustawienia na zadang °
wartosc¢ przed zainstalowaniem jej systemie. Aby ustawié wtasciwg nastawe nalezy

obréci¢ pokretto nastawcze (patrz rysunek 4) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara:

aby zwiekszy¢ (+) lub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ (-).

Ustawienia wstepnej regulacji:

Obrdé¢ pokretto regulacji w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az osiggniesz zgdang wartosc.
Wartos$¢ musi by¢é wysrodkowana (patrz rysunek 1).

Reduktor cisnienia zapewni automatyczne uzupeilnianie strat wody z systemu grzewczego.

Montaz

1. Aby prawidtowo podtgczy¢ zawér redukeyjny cisnienia do instalacji, °
nalezy zwrdci¢ uwage, aby byt zamontowany zgodnie z kierunkiem przeptywu wody.
Zawor redukujacy cisnienie mozna ustawi¢ w dwdch pozycjach: w pionie i w poziomie (rysunki 2,3)

Uwaga: Nigdy nie podtaczaj manometru w pozycji do géry nogami (patrz rysunek 4).
Ustaw pokretto manometru na zadang wartosc | sprawdz odczyt na manometrze czy sg zgodne.
Uwaga: Przed zainstalowaniem reduktora cisnienia spus¢ catg wode. Odetnij zawdr redukujgcy

vk wnN

poprzez zamkniecie zaworow odcinajgcych przed | za urzagdzeniem. Utatwi to rowniez przyszte
prace konserwacyjne. Po ustawieniu instalacji zaworu redukujgcego cisnienie, powoli

Zawsze sprawdzaj, czy ustawienie ci$nienia jest zgodne z odczytem ci$nienia na manometrze (wylotowym). Doptyw wody

i rownomiernie otwieraj zawor odcinajacy (wlotowy), tak aby woda przeptywata do urzadzenia. - T h
A
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6. Krdéce zaworu sg zaprojektowane w taki sposéb, by zastosowac jak najwiecej mozliwosci
montazowych. Uzycie pdtsrubunka 3 " x V2 " daje jeszcze wiecej mozliwosci pofaczen do instalacji. ° .
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Dane techniczne
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Zawor ustawiony na zwarto$¢ ci$nienia od 0,0 do 5.5 Bar.
Maksymalne cisnienie wlotowe: 25 Bar.

Mozliwo$¢ napetnienia przy maksymalnym przeptywie.
Czuto$¢ operacyjna +/- 0.15 Bar.

Temperatura operacyjna: 5 °C do 80 °C.

Filtr ze stali nierdzewnej, rozmiar oczek 0,3 mm.
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Antykorozyjny pierscien — odporny na osady.

Mosiezny zawér zawrotny wraz z ukladem teflonowym.
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Selektywne potaczenia gwintowe G %" i G %”.

Charakterystyka techniczna

01. Uchwyt wskaznika cisnienia w zakresie od 0,5 do 6,5 Bar
Acetal (POM) , materiat polimerowy

02. Kotnierz mechanizmu regulacji

Mosiezna odkuwka (CW617N)
Mechanizm regulacji: Mosigdz (CW614N)
Sprezyna ocynkowana:

Zgodnie z DIN 17223, Class D

Gtéwny korpus z kutego mosigdzu na goraco

03.
04.

05.
06. Koszyk filtracyjny:

NBR70ShA dwuwarstwowa siatka

Membrana, acetal POM:

wytrzymaty materiat polimerowy

. Mosiezny pétsrubunek:

wykonany z mosigdzu G 1/2” i G 3/4”
Uszczelka: NBR 2mm

Filtr ze stali nierdzewnej AlSI 304, siatka 0,3 mm
Zgodnie z norma EN 10270

Zacisk wykonany na goraco z kutego mosigdzu
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12. Uchwyt ze wzmocniong wkiadka zapewniajacy
dodatkowe wsparcie.

13. Mechanizm wylaczania:

Wykonany z mosigdzu
O-ring uszczelniajacy (EPDM) 70ShA
Mosiezny zawor zapobiegajacy przeptywowi wstecznemu
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Gwinty potaczen: Zewnetrzne - Wewnetrzne 3/4" i 1/2"
Mosiezna gwintowana nasadka G 1/4 “ w pozycji manometru
Gtéwny mechanizm dziatania wykonany z mosigdzu

Pierscien antykorozyjny odporny na osady (PTFE)

Siedzisko na sprezyne wykonane ze stali nierdzewnej
Chromowana $ruba
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Wszystkie zawory sg wytwarzane z kutych na goraco stopéow CW617N, zawsze zgodnie z miedzynarodowg norma EN 12165:1998

Pierwszy stopien powlekany niklem, a drugi stopien pokryty chromem.

Konserwacja

Filtr nalezy okresowo czysci¢ (przed uruchomieniem kotta w zimie, a takze po pierwszym
napetnieniu obwodu).

Aby zapewni¢ ptynne dziatanie zaworu napetniajgcego, stabilizator ci$nienia filtru gtéwnego
powinien by¢ zainstalowany przed przytaczeniem urzadzenia.

Zabieg ten zapobiega zanieczyszczeniom i wysokim wahaniom ci$nienia wody docierajagcym do
jednostki zaworu napetniajgcego.

1. Zawor odcinajacy wlotowy powinien by¢ zamkniety przed rozpoczeciem konserwacji zaworu
napetniajgcego, zawodr zwrotny nie pozwala na przeptyw wody do tytu.

2. Wyczysé i umiesc filtr w pierwotnym potozeniu. Ponownie napetnij uktad, az osiggnie zgdana
wartos¢ cisnienia.
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